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DBC sondaj tijleri en gelismis imalat teknolojisi

B hAs e kullanilarak tretilmektedir. Celik endustrisinin
temin edebildigi en ylksek 6zellikteki hammadde
kullanilmaktadir. Uretim esnasinda kullanilan

1sil islem uygulamasi ve CNC tezgahlarda
gerceklestirilen ileri dis agma islemleri
sonucunda her zaman ust diizey ekonomik
performans ve Ustln verimlilik avantaji saglayan
tijler Gretilmektedir.

YUKSEK KALTELi MALZEME GEREKSINIM|

Gunumuzde sondaj derinlikleri artmakta ve buna bagli olarak sondaj makinalari daha da
glclt hale gelmektedir.

Kullanilan tijlerin dayanimi ise yeni zorlasan sartlara uygun olmalidir. Ustiin performansli
celik tijleri Gretmek icin herseyden 6nce ¢ok kaliteli malzeme kullanmak gerekir.

ilgili ISO standartinin belirledigi mekanik akma ve kopma degerlerinin en az %20-30
Uzerinde degerler saglayan malzeme kullanilir. Sondaj tijlerinde dogrusallik son derece
onemlidir. Standartta 1/2000mm dogrusallik istenmesine ragmen DBC tijleri 1/6000mm
dogrusalligindadir.

DIKiSSiZ SOGUK CEKME BORU

En zor sondaj sartlarinda bile dikissiz sondaj borulari bliylk fark yaratmaktadir. Ayrica
soguk cekilen borular tstiin mukavemetleri yaninda ¢cok hassas boyut toleranslari
saglamaktadir. DBC sadece en 6nemli celik Ureticilerinden UGsttin 6zellikli soguk cekme
dikissiz borular kullanmaktadir.



IMKANLAR

Ustiin kaliteli Griinler icin DBC biinyesinde bir malzeme
laboratuari bulunmaktadir. Spektrometre cihazi ile gelen
tim malzemenin analizi yapilmaktadir. Ayrica mikroskopik
metalurjik inceleme ve sertlik 6lcimleri icin gerekli
donanim mevcuttur.

ISLEM

Ustiin performans icin bir diger gereklilik ise baglanti
noktalarinin mukavemetini arttirmaktir. Bu islem icin gerekli
1sil islem teknolojisi Kuzey Amerika’daki sayih Greticide
bulunmaktadir.

DBC sondaj tijlerine en gelismis ve tamamiyle bilgisayar
kontrollu bir sistem ile 1sil islem uygulamaktadir.

Yapilan isil islem sonucunda tijlerin dayanimlari %30-40
oraninda artmaktadir.

Ozellikle wireline tijlerdeki dis profili son derece ézeldir. Sizdirmazligi saglamasi yaninda belli
sikilik degerlerinde imal edilmeleri gerekir. DBC tijleri en gelismis CNC tezgahlarda 6zel olarak
uretilmis dis uglariile agilir. HertirlG wireline dis tipi mevcut ekipman ile acgilabilmektedir.
Aclilan her dis 6zel mastarlar ile kontrol edilir.

KORUMA

Tijlerin erkek tarafina 6zel bir kimyasal islem uygulanmakta ve tijlere ilk kullanimda
ezilmeden on tork uygulanmasi kolaylastirilmaktadir.

ISLEMI

Ozel olarak gelistirilmis test ekipmani ile tij
baglantilarinin cekme ve dondiirme dayanimlari dlgulur.

KAYNAK

Ozellikle AWJ-BWJ-NWIJ gibi iki ayri malzemeden iiretilen
tijlerde strtiinme kaynagi son derece saglam bir kaynak
olusturmaktadir. U¢ kisimlar ana tij borusuna stirtlinme

kaynagi ile eklenmektedir. Kullanilan malzeme wireline tijlerde
kullanilan ylksek kaliteli dikissiz soguk ¢cekme borulardir.
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