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EMPRENYE

ELMAS
MATKAPLAR

Emprenye elmas matkaplarda kullanilan sentetik elmas taneleri
bir matris icine gomulmis durumdadir. Matrisin ozelligi elmasin
asinma oranina paralel olarak asinmasini saglayacak sekilde
tasarlanmasidir. Matris asindikca yeni ve keskin yuzeyli elmaslar
ortaya cikar

Matkaptaki elmasl kisim iki ayri tabakadan olusur: Elmash matris
tabakasi kayaci keser, takviye

tabakasi ise matris tabakasini gelik tasiyiciya baglar ve ayrica i ve
dis captaki asinma onleyici malzemeyi tasir.



IMALAT

Takviye tabakasinda sentetik elmas yer
almaz ancak toz metalurijisi ile Gretilmis
metal bir matristir. I¢ ve dis ¢aplarinda

ileri Giretim teknikleri,
farklimatristasarimive

asinmayi 6nlemek igin dogal elmas ve
tungsten karburli asinma elemanlari

yerlestirilmistir.

Elmasli matkaplarda kullanilan tretim
teknigi inflitrasyondur. Sikistirmis metal
tozlari ve elmas taneleri disik erime
sicakhgindaki lehim malzemesinin
eritilerek bosluklari doldurmasiyla

birlestirilir.

Elmas- matris secenekleri emprenye
matkaplarin performansini belirler.
Matris ve elmasin siirekli olarak beraber
asinmalari matkabi kendiliginden biler,
boylece en ekonomik sondaj maliyeti icin
uygun ilerleme hizi ve asinma dayanimi

elde edilmis olur.
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elmas cesitleri ile DBC

— FASTDRILL her tiirla
sondaj gereksinimine
uygun matkap sunar.

FASTDRILL EXTRA
KAYAC TANIMI ~eor
YumU§aI|< |Iak0rta Metamorfize olmamis EST
1-4 Sgsrltr'](?"?clf VQS veya az metamorfize
2 Seyl, Kumtasl, Kirectas!
oldukga kirikli > b EST
Orta sert, sindirici, Kirectas! ve Dolomit,
5 az veya orta bozunmus Granit veya £ST
duzeyde kirik Gnays, Serpantinit veya
Metaperidodit v.b.
Orta sert, orta Metamorfize olmamig
dizeyde asindirici, veya az metamorfize
6 az veya orta Diyorit, Gabro, Peridodit EST / SK
derecede kinkli veya Gnays, Bazalt,
Andezit v.b.
Orta sert veya .
sert, orta dizeyde Metabazalt, Amfibolit,
7 asindinici, az kirkli metamorfize olmus EST / SK
ve’ya masif(kiriksiz) Gabro, Diyorit, Diyabaz v.b.
3 Sert, az asindirici, Kuvarsca zengin Skarn,
masif (kiriksiz) Granit, Pegmatit v.b.
Oldukca sert, az Metamorfize olmus
9 agindircr ve oldukca Granitik kayaclar, Xs)
masif (kinksiz) kuvarsca zengin Gnays v.b.
Sor(‘j derecle sert, Cort, Jasperit, Kuvarsit,
asindirici olmayan, Yitksek derecede
i ince taneli, oldukga metamorfize olmus Y5 XSG XS

masif (kiriksiz)

vokanikler v.b.
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KANALLARI

Emprenye matkaplarda degisik su kanallari kullanilmaktadir.



Sert formasyonlarda emprenye matkaplarn kullanmak taneli
matkaplara gore daha ekonomiktir. Kétii ve sert kullanima daha
dayanikh olup, ¢atlakl formasyonlarda daha dayanikhdir.



TANELi
MATKAPLAR

Taneli elmas matkaplar yuksek
delme hizi, uzun 6mir saglar ve
degisken kayaglarda iyi sonug
verir. Elmas tanelerinin dizilisi
kullanilan elmas buykligine
gore senelerin verdigi arazi
deneyimine gore vyapilir ve
matkabin delme hizi ve 6mrini
etkiler. Elmas taneleri c¢ok
yuksek asinma dayanimi olan
bir matris igine yerlestirilmistir.

MATRIS
Tum taneli matkaplarda

¢ok sert matris kullaniimaktadir.

ELMAS
KALITES

Sadece AAA Ust kalitedeki
parlak yizeyli, darbeye yiilsek
dayanimli, saglam kristal
yapili secilmis dogal elmas
kullanilmaktadir.

ELMAS

BUYUKLUGU

Fastdrill standart elmas
buyuklikleri 10/15, 20/25, 30/50
ve 50/70 spc’dir..

Genel Kural olarak yumusak
formasyonlarda biyik elmas
taneleri (10/15, 20/25 spc)
kullanilirken, sert formasyonlarda

kiguk taneli elmaslar (30/50,
50/70 spc) kullantlir.

PROFIL

Maksimum ilerleme hizini elde
etmek ve kuyu sapmalarini
azaltmak icin her matkaba goére
degisik profil modelleri vardir.
U¢ model profil ( yarim yuvarlak,
kademeli, 6nden tahliyeli
kademeli) standart olup digerleri
istege bagli olarak Uretilir.



Portkronlar matkap ile karotiye arasina yerlestirilir ve kuyu ¢apini taramak
icin kullanihr. Portkron asinma sonucunda dis ¢api yeni bir matkap dis
capindan asagi dustiglinde degistirilmelidir. Boylece ¢api diisen kuyuda
matkabin sikismasi dnlenmis olur. Portkronlar ayni zamanda karotiyenin
merkezlenmesini saglar. Her ¢ap ve tipteki karotiye icin portkron mevcuttur.

Standart FASTDRILL portkronlar 6zel olarak segilmis dogal elmaslardan ve
tungsten karbur takviyelerden Uretilir. Dis captaki koniklik ve su kanallarinin
Ozel tasarimi sondaj kirintilarinin ¢ok etkili bir sekilde atilmasini saglar.
Boylece verimli sondaj icin matkap ve portkron dmdrleri uzatilir.



T C(tungsten karbiir) matkaplar yumusak
formasyonlarda kullanilmak tzere tasarlanmistir.
Kullanilan sekizgen TC pargalari karotlu veya karotsuz
delgilerde yliksek asinma dayanimi saglayacak sekilde
secilmistir.



CTC ( crushed tungsten carbide) 2-5 mm buyukliglndeki
kirilmis tungsten parcalardan tretilmistir.

Standart TC matkaplara gore cok daha fazla kesme
ylzeyine sahiptir, yumusak ve orta sert sedimanter
formasyonlar icin tavsiye dilir.

Ayrica ¢ok daha az titresimle ¢alisir ve daha fazla karot
ylzdesi saglar.

TC ve CTC matkaplar kuyu temizleme islemlerinde,

ornegin kuyuda kalan celik parcalarinin ¢cikarilmasinda
da kullanilir.



Matkap secimini cesitli unsurlar etkiler; 6rnegin jeolojik yapi,

karotiye tipi, tij capi, donis hizi, sondaj baskisi, sondaj sivisi gibi.
MAI I(AP Herhangi bir durum ve formasyonda kullanilacak matkap segimi

icin genel kurallar belirlemek kolay degildir.

SE( iMi imalat programindan delinecek olan formasyon icin uygun

matkap serisi secilebilir. Ayrica uygun matris secimi icin asagidaki
kriterler de gozonline alinmalidir.

Kaya Tane Yapisi
Blyuk tane yapisi icin
SERT MATRIS

ince taneli igin
YUMUSAK MATRIS
Kullanin

Segilen matris ile deneme sondaji yapin.
ilerleme hizina ve matkap omriine dikkat edin.

Sondaj Makinasi
Glcl diglkse
YUMUSAK MATRIS

Glcl yuksekse
SERT MATRIS
Kullanin

e DELME HIzI DUSUKSE: hizi arttirmak igin daha yumusak matris kullanin.

e MATKAP OMRU AZ iSE: 6mrii arttirmak igin daha sert matris kullanin.




DBC SAYISI
DONUS /iLERLEME, CM

DEVIR / DAKIKA MATKAP
ARALIGI BASKI KUVVETI, kN

A 1500-1700 1650 100 15-20 8,9-22,25

B 1200-1450 1350

N 900-1200 1100
H 750-950 850
P 600-750 630

DONUSHZ

Emprenye matkaplarin delme performansini bircok faktor etkiler. En uygun delme hizina ulasmak ve ayni
anda matkap émrind de istenilen seviyede tutmak icin donus hizi ile ilerleme hizi arasinda bir baglanti
gelistirilmistir.

DBC ( devir/ cm olarak ilerleme) sayisi olarak adlandirilan bu parametre ile matkap 6mrinu istenilen
degerlerde tutarak delme hizi artirilabilir.

Ornegin N capinda 1100 dev/dak’da 1100/67= 16.4 cm/dak ilerleme hizi uygundur.

30-36 8,9-22,25

38-45 12,25-26,00

50-60 17,75-35,00

75-84 25,45-44,00

Yiksek doniis hizi normal olarak daha hizli ilerleme saglar. Ayni zamanda yliksek dons hizinda matris
daha sert olarak etki eder ve asinmasi azalir. Boylece yiiksek hizda matris asinmasinin azalmasi sonucunda
kullanilan elmas tanelerinin diizlenmesi ve yeni elmas tanelerinin de ortaya ¢ikmasinin engellenmesi
sonucunda matkap parlar. Bu durumda delme hizi son derece diiser ve matkap is yapamaz duruma gelir.

Ayni sekilde disik donis hizlarinda matris daha ¢abuk asinir, 6zellikle yiiksek baski kuvveti uygulaniyorsa
matkabin elmas kisminda kirilmalar gorilebilir.

MATKAP BASKIKUVVETi

Emprenye matkaplar ile sondaj yaparken istenilen ilerleme hizini saglayan mimkiin olan en diistk baski
kuvvetini kullanmak gerekir. Asiri baski kuvveti matkap Gizerinde anormal yiiksek asinma olusturur. Ayni
sekilde ¢cok diislik baski kuvveti elmaslarin parlamasina neden olur ve matkabin kendi kendine acilmasini
engeller.

SONDAJ SIVIS|

Ozellikle emprenye matkaplarda sondaj sivisi matkap performansini cok nemli sekilde etkiler. Sondaj
sivisi tij takiminin iginden ve ig tiiple dis tiip arasindan pompalanir. U ana islevi vardir; matkabi sogutmak
ve yaglamak, olusan kirintilari disariya almak.

Bircok matkapta sondaj sivisini azaltmak matkabin bilenmesine ve 6mrinin azalmasina neden olur. Cok
fazla su vermek ise matkabin parlamasini ve 6mriniin artmasini saglar.

Genel olarak kayanin sertligi arttikca veya kirikh asindirici formasyonlarda olusan biyik kirintilarin daha
etkin bir sekilde uzaklastiriimasi icin kullanilan sondaj sivisini da arttirmak gerekir. Bazi durumlarda

ise matkap ontinde kirinti birikmesinin daha fazla matkap asinmasina yol agacagi ve matkabin kesme
ozelliginin artmasina yol acacagl hatirlanmalidir.



/AVAIIWA\NZTAN

Fastdrill mevcut sondaj standartlarina uyan her tiirlii matkabi yapabildigi gibi ayni zamanda miusteri
isteklerine uygun 6zel matkaplar da gelistirmektedir.
Asagidaki bilgiler matkap siparisi icin gereklidir.

Emprenye matkaplar Taneli matkaplar

1. Karotiye tipi 1. Karotiye tipi

2. Matkap olcusii / karotiye capi 2. Matkap 6lcusi / karotiye capi
3. Matris tipi 3. Elmas buylkliga

4, Matris yuksekligi 4, Elmas kalitesi, AAA

5. Su kanali tasarimi 5. Profil tipi

MATKAP URETIMINDE TEKNOLOJI

Her FASTDRILL triniinde kalite en bastan baslar. Matkap tasarimi, en kaliteli hammadde kullanimi, tim
prosesin hassas bir seklide kontrolu Uretilen her matkabin Ustiin 6zelliklerde olmasini saglar.

Kullanilan en gelismis ekipman ve lretim teknikleri tretilen her trinin strekli olarak ayni kalitede
olmasini saglar.

Musterilerimizden gelen 6zel talepleri de g6zoniine alarak trlnleri daha da gelistirmek icin strekli bir
ARGE calismasi yapilmaktadir.

En yiksek performansi saglayacak triiniin secimi veya size 6zel bir (irtin gelistiriimesi icin her zaman
hizmetinizdeyiz.



YERALTI VE YER USTU SONDAJ MAKINALARI

FASTDRILL SONDAJ MATKAPLARI

HER CAP VE STANDARTTA KAROTIYELER
ISIL ISLEMLi WIRELINE TiJLER
SURTUNME KAYNAKLI TiJLER
MUHAFAZA BORULARI

SONDAJ AKSESUARI

PLASTIK KAROT SANDIKLARI

SONDAJ POLIMERLERI

DEVICO KUYU OLCME CiHAZI

sondaj teknolojisi”
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